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HAUPT PATENT 

Guy John Olof Welin-Berger, Nacka (Schweden) 
Beutel fur Tee sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

Guy John Olof Welin-Berger, Nacka (Schweden), ist als Erfinder genannt worden 



Urspriingiich wurde Tee dadurch zubereitet, daB 
Teeblatter in eine Teekanne gelegt wurden und dann 
kochendes Wasser in die Kanne gegossen wurde. 
Man war der Ansicht, dai3 das Wasser nicht weiter 
s als zur Siedetemperatur, also gerade nahe dem Koch- 
punkt erwarmt werden soli, da bei langerem Kochen 
eine weitgehende Sauerstoffabgabe erfolgt, was bei 
der Zubereitung von Tee unvorteilhaft angesehen 
wurde. Im Laufe der Jahre wurden verschiedene 

10 Verpackungen gepriift, die eine richtig abgemessene 
Menge enthielten, um zur Zubereitung einer Tasse 
Tee verwendet werden zu konnen. Der Tee wurde 
dabei unmittelbar in der Teetasse zubereitet, in die 
ein Portionsbeutel eingetaucht oder mit Wasser be- 

is gossen wurde. Als Material fur solche Portionsbeutel 
wurde seit langem ein Faserpapier verwendet, das 
von einer besonderen, feinen Gute ist und den Aus- 
zug aus in den Teeblattern befindlichen Stoffen ge- 
stattet, ohne daB die Teeblatter durchdringen konnen. 

20 Zur Herstellung des Beutels sind zwei verschiedene 
Verfahren verwendet worden. Das eine besteht darin, 
daB das Papier mit einer sehr diinnen Haut eines 
unter Warme verschlieBenden Mittels versehen 
wurde, welches das Verkleben mit einem anderen 

23 Papier entlang geeigneter VerschlieBungsfugen er- 
moglichte, die einen Hohlraum umschlieBen, in den 
die Teeblatter eingebracht wurden. Das andere Ver- 
fahren besteht im wesentlichen darin, daB das Papier 
gefaltet wird, so daB ein Rohr entsteht, in das der 

30 Tee eingebracht wird, worauf das Rohr an beiden 
Enden umgebogen und durch Heften oder dergleichen 
verschlossen wurde. Das erstgenannte Verfahren 
wurde immer mehr vom letzteren distanziert, weil 
man der Ansicht war, daB das unter Warme ver- 
35 siegelnde Papier einen Beigeschmack hervorruft. Fiir 
alle bisher verwendete Beutel gilt jedoch, daB das 
Ausziehen bei den Teeguten schlecht war, die sich 



am besten zum Zubereiten eines guten Tees eignen. 
Die Gute des Tees hangt einerseits davon ab. von 
wo der Tee herkommt, und anderseits davon, in io 
welchem AusmaB die Teeblatter zerkleinert oder 
gemahlen wurden. Dabei ist man zu dem Ergebnis ge- 
kommen, daB eine TeekorngroBe von mehr ais 
1,7 mm, ein sogenannter BOP-Tee, den besten rela- 
tiven Giitewert des Tees ergibt. -15 

Bei der Verwendung von Portionsbeutel aus 
Papier hat es sich gezeigt, daB der Auszug durch 
die Beutel sehr gering ist, wenn die Teeblatter die 
verhaltnismaBig grofle KorngrbBe haben ; die beim 
BOP-Tee vorkommen. Diese grobkornigen Teesorten 50 
wurden daher mit sogenanntem Staub gemischt, der 
normal ein sekundares Produkt ist, und beim Sichten 
von normalem Tee erhalten wird und friiher als Aus- 
schuB betrachtet wurde, oder ein Rohstoff fiir soge- 
nannten Ziegelsteintee war. Dieser Tee bestand aus ^ 
einem zusammengepreBten Kuchen von Teestaub 
und wurde in Landern verkauft, wo ein sehr billiger 
Tee erwunscht war. Zwecks Erhohung des Auszle- 
hens aus den Portionsbeuteln wurde jedoch zunachst 
ein derartiger Staub beigegeben, wodurch die Farb- eo 
stoffabgabe erhoht wurde. Die Teegiite wurde jedoch 
nicht besser, weil der Staub beim Feinmahlen und 
der spateren Hantierung das Aroma und den Ge- 
schmack weitgehend verier. Man fand jedoch bald, 
daB sich eine verhaltnismaBig hohe Gute erzielen 65 
und vor allem der Geschmack und die Farbstoffab- 
gabe dadurch verbessern laBt, daB grobblatteriger 
Tee auf eine GroBe zwischen 0,6 und 1.7 mm ge- 
mahlen wird. Ein Tee mit dieser KorngroBe wird 
Fanning-Tee genannt und wird im wesentlichen be- 70 
senders fiir Portionsbeutel hergestellt. Die Staubkorn- 
groBe Iiegt unter 0,6 mm. Beim wciteren Mahlen zur 
Herstellung eines Fanning-Tees entstehen Aroma- 
verluste, welche die Gute des Tecs herabsetzen. 
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Zum Briihen von Kaffee i st es bekannt 
stSt 7/ h "7 Kuns,seide Oder Kunststoff her*e 

weise als beim Briihea von Kaffee so Haft h?J c 
•o SL? Cr Zubereitu ^ von Tee benutzt warden 

der Maschenweite de s gIIZL ^T 
Die Untersuchungen habea da S UberrLSe p r 

=o SS StiterVal? ^"CS^ 
r"° , . gUter Q ua litat wie «BOP»-Tee der in 
Beuteln mit geniigend durchlassigen wander iJ? 
wahr* 1S% das Ausziehen von darinWdlicS S 2 1 
fen sogar schneller gestattet als wenn die TeeblS 
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erne moglichst groBe Flache desselben dem um*eben 
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er durch die Offnung 8 der Hiille leicht erfaBt werden 
kann. Der Beutelinhalt kann auf mehr als zwei Fa- 
cher verteilt werden. Fig. 6 und 7 zeigen einen Beutel 
9, der in nicht weniger als 8 Facher unterteilt ist, 
die dadurch voneinander getrennt sind, daB die 
gegeniiberliegenden Beuteiwande den Linien 10, 11 
entlang unter Warme verschlossen sind. ZweckmiiBig 
in der Mitte des Beutels kann wie im Ausfiihrungs- 
beispiel nach Fig. 1 und 2 ein Faden 4 und ein Lap- 
pen 2 angebracht sein. 

Der Beutel kann aus zwei ebenen, rechteckigen 
StUcken eines Kunststoffgewebes bestehen, die den 
Randern entlang durch WarmeverschlieBung mit- 
einander verbunden sind. Er kann in verpacktem 
Zustand in einer in ahnlicher Weise verschlossenen 
Hulle eingeschlossen sein, wie dies in Fig. 8 gezeigt 
ist. Gegebenenfalls kann der Lappen einen Teil der 
Hulle bilden. 

PATENTANSPRUCH I 

Aus einem Fadengewebe oder -geflecht bestehen- 
der Beutel zum Zubereiten eines Getrankes aus im 
Beutel verwahrten Teeblattern durch Eintauchen in 
Wasser oder BegieBen mit Wasser, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gewebe oder Geflecht eine 
Maschenweite von 1 bis 0,16 mm hat und daB der 
Faden, aus dem das Gewebe besteht, eine glatte 



Oberflache und eine Dicke von weniger als 0,1 mm 
hat 

UNTERANSPRUCHE 

1. Beutel nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gewebe oder Geflecht aus 
einem vorzugsweise monofilen Faden aus einem 
Kunststoff besteht, beispielsweise aus einem Poly- 
kondensat wie Nylon oder aus einem Polymerisat, 
z. B. Polypropylen. 

2. Beutel nach Patentanspruch I und Unter- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB er in zwei 
oder mehrere, voneinander getrennte Facher geteilt 
ist, auf die der Beutelinhalt verteilt ist, und daB ein 
zur Erleichterung der Handhabung des Beutels die- 
nender Faden an seinem einen Ende an einer Trenn- 
stelle zwischen den Fachern befestigt ist, vorzugs- 
weise in der Mitte des Beutels. 

PATENTANSPRUCH II 
Verfahren zur Herstellung eines Beutels nach 
Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Rander der Beuteiwande wenigstens teilweise durch 
ein unter Warme verschlieBendes Mittel miteinander 
vereinigt werden. 

Guy John Olof Welin-Berger 
Vertreter: A. Bugnion, Genf 
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